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  ГАЗО-ЭЛЕКТРОСВАРОЧНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ


                             
тел/факс: (095) 161-10-30; 161-00-08; 161-13-12.












 

РФ 107553, г.Москва, ул.Б.Черкизовская, 24А,з-д"Эталон",ЦКБ Госстандарта РФ,ком.9.

Мы предлагаем поставку по заводским ценам, гарантийное и после гарантийное обслуживание сварочного оборудования инверторного типа, производимого ООО “Инвертор плюс”, на базе завода “Инвертор” , совместно с фирмой EWM (Германия).

	1.Аппараты группы STICK 


	Инверторные аппараты предназначены для сварки штучными электродами 

Преимущества:
Эргономичность, компактная облегченная конструкция, мобильны, возможность подключения к генератору, подходит для районов с нестабильным сетевым напряжением, горячий старт, регулируемый форсаж дуги, надежный падающий шов, возможность дистанционного регулирования, режим "антиприлипания" электрода высокая эконоичнсть. 

Наиболее эффективное использование:
сварка нефте-,газо- трубопроводов, строительно-монтажные работы, на морских буровых платформах, в машиностроении, кораблестроении, в химической индустрии , при работе в труднодоступных местах.
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	Изделие
	Напряжение питания, В 
	Диапазон регулировки тока, А 
	Габариты,мм 
	Вес кг
	Функционально заменяет Российские аппараты

	PICO 140
	1*230(+10%,-40%)
	5 - 140 
	335*110*200
	4,6
	ТДМ, ТСБ, ТС, ВД, ВСБ,

	PICO TIG 140 
	1*230(+10%-40%)
	5 - 140
	335*110*245
	5.3
	УДГ, ВДУ, ТДМ

	STICK 150
	1*230(+10%.-40%)
	5 - 150
	450*250*300
	18
	Исток-1Б,ТДМ, ВД, АСУ

	STICK 250
	3*400(+20%,-25%)
	5 - 250
	540*230*460
	26
	ТДМ, ВД

	STICK 300 cel pws
	3*400(+20%,-25%)
	5 - 300
	690*230*460
	 34
	ТДМ, ВД, ВДУ, ВС, ВДГ

	STICK 300 cel
	3*400(+20%,-25%)
	5 - 300
	450*355*300
	3
	ТДМ, ВД, ВДУ, ВС, ВДГ

	STICK 350 pws
	3*400(+20%,-25%)
	5 - 350
	550*370*520
	60
	ТДМ, ВД, ВДУ, ВС, ВДГ

	STICK 350
	3*400(+20%,-25%)
	20 - 350
	550*370*520
	60
	ТДМ, ВД, ВДУ, ВС, ВДГ

	STICK 450
	3*400(+20%,-25%)
	20 - 450
	550*370*590
	62
	ТДМ, ВД, ВДУ, ВС, ВДГ


	
	2.Аппараты группы TIG 


	-универсальные аппараты для сварки неплавящимся электродом в защитном газе и штучным электродом.

Преимущества:
Высокочастотное электронное зажигание, эргономичные, высокий КПД , экономия электроэнергии, надежность работы, простота в управлении, большие допуски по питающему напряжению, при сварке электродами- форсаж дуги, горячий старт, режим "антиприлипания" электрода.

Наиболее эффективное использование:
при сварке всех видов металлов, на объектах где есть необходимость использования сварки 2х видов - производство аппаратов для пищевой и химической промышленности, производства связанные с обработкой цветных металлов.
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	Изделие
	Напряжение питания, В
	Диапазон регулировки тока, А.
	Габариты, мм
	Вес, кГ.
	Функционально заменяет Российские аппараты

	TIG 150 DC
	1*230(+10%,-40%)
	5 - 150
	450*290*400
	18
	УДГ

	TRITON 160 DC
	2*230(+10%.-40%)
	5 - 150
	495*175*345
	115
	УДГ

	TIG 350 DC
	3*400(+20%,-25%)
	5 - 350
	890*500*890
	115
	УДГ, УДГУ, ТИР

	TIG 450 DC
	3*400(+20%,-25%)
	5 - 450
	890*500*890
	125
	УДГ, УДГУ

	TIG 200 АС/DC
	1*230(+10%,-40%
	5-200
	530*260*400
	24
	УДГ

	TIG 350 АС/DC
	3*400(+20%,-25%)
	5 - 350
	1100*500*890
	130
	УДГ, УДГУ

	TIG 450 АС/DC
	3*400(+20%,-25%)
	5 - 450
	1100*500*890
	145
	УДГ, УДГУ


	
	3. Аппараты группы МIG


	-для полуавтоматической, импульсной(МИГ/МАГ) и точечной сварки (инверторного типа)

Преимущества
надежность работы , благодаря превосходным качествам зажигания дуги и сварки, прочность конструкции, высокая интеграция электроники, удобство в обслуживании, возможна аргонно-дуговая сварка ВИГ и сварка вставными электродами , удобен для сервисных работ благодаря модульной конструкции.

Наиболее эффективное использование:
при сварке низко и высоко легированных сталей, алюминия, никеля и сплавов на их основе, оцинкованных сталей, для производства химического оборудования, при сварке тонких листовых сталей, в автомобилестроении. 
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	Наименование
	Напряжение питания, В.
	Диапазон регулировки тока, А.
	Габариты, мм.
	Вес кг.
	Функционально заменяет Российские аппараты

	MIG 250 puls
	3*400(+20%,-25%)
	5 - 250
	890*410*890
	80
	ПДГ

	MIG 250 puls
	3*400(+20%,-25%)
	5 - 250
	890*410*890
	70
	ПДГ

	MIG 350 puls
	3*400(+20%,-25%)
	5 - 350
	890*500*890
	110
	ПДГ

	MIG 500 puls
	3*400(+20%,-25%)
	5 - 500
	890*500*890
	120
	ПДГ


	4. Полуавтоматы трансформаторного типа: 


	-для полуавтоматической сварки 

Преимущества:
встроенный 2-х или 4-х роликовый механизм обеспечивает плавную подачу проволоки, легкость в управлении, сравнительно недорогие надежные аппараты, высокое качество, мобильны благодаря опорно-поворотным колесам, отдельный механизм подачи проволоки можно доставлять в зону сварки, высокая производительность.

Наиболее эффективное применение:
от самых простых сварочных заданий до высоких технологий, благодаря различным концепциям управления, хорошие показатели при сварке крупных емкостей, в судостроении.


	
	


	Наименование
	Напряжение питания,В.
	Диапазон регулиров. А
	Габариты, мм.
	Вес кг
	Функционально заменяет Российские аппараты

	SATURN 200
	3*400/415
	20-200
	920*460*745
	93
	ПДГ

	SATURN 250
	4*400/415
	20-250
	920*460*745
	100
	ПДГ

	SATURN 300
	3*400/415
	30-300
	920*460*745
	112
	ПДГ

	WEGA 250
	3*400/415
	20-250
	960*560*885
	102
	А547, ПДГ, ПД ,ПДО,ПДИ

	WEGA 250
	3*400/415
	20-250
	960*560*885
	97-27,5
	А547, ПДГ, ПД ,ПДО,ПДИ

	WEGA 250
	3*400/415
	20-250
	960*560*885
	117
	А547, ПДГ, ПД ,ПДО,ПДИ

	WEGA 250
	3*400/415
	20-250
	960*560*885
	112-27,5
	А547, ПДГ, ПД ,ПДО,ПДИ

	WEGA 330 KG M 100
	3*400
	20-330
	960*560*885
	138
	А547, ПДГ, ПД ,ПДО,ПДИ

	WEGA 330 KW M 100
	*400
	20-330
	960*560*885
	153
	А547, ПДГ, ПД ,ПДО,ПДИ

	WEGA 330 DW M 100
	3*400
	20-330
	960*560*885
	175
	А547, ПДГ, ПД ,ПДО,ПДИ

	WEGA 330 DW M 200
	3*400/415
	20-330
	960*560*885
	175
	А547, ПДГ, ПД ,ПДО,ПДИ

	WEGA 400 DW M 100
	3*400
	50-400
	960*560*885
	206
	А547, ПДГ, ПД ,ПДО,ПДИ


